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FAST

PARAFUSO TELHA PONTA BROCA

Parafuso Telha Ponta Broca de Alto Desempenho

Os diferenciais da linha de fixadores FAST estao nos pequenos detalhes. A melhoria na geometria da ponta broca, Fast Point,
aliada as caracteristicas de resisténcia mecanica, sao percebidas com o ganho de performance, diminuicao da fadiga do
aplicador e consideravel redugao do tempo de montagem. Estes ganhos se traduzem numa excelente relacao custo-beneficio que,
somada a resposta de resisténcia a corrosdao em ambientes severos conseguidas pelo revestimento RUSPERT, torna
facil a decisao pela utilizagao dos fixadores da linha FAST.

Beneficios

Excelente custo x beneficio
Menor esforco na aplicacao
Aplicacoes rapidas e seguras
Resisténcia a corrosao em ambientes severos

Revestimento:

O revestimento RUSPERT possui alto padrao de desempenho a oxidacao e ao intemperismo em ambientes altamente
corrosivos, tais como marinhos e industriais e combinacao destes. Esta propriedade de resisténcia é conseguida através da
interacao de multiplas camadas de revestimento, que agem de forma sinérgica, criando uma barreira consistente e prevenindo o

inicio de corrosdes. Em ensaios de Névoa Salina (Salt Spray), consegue-se valores minimos de resisténcia de 1500h para a
presenca de corrosao vermelha, e para ensaios de Kesternich, contempla-se no minimo 20 ciclos de resisténcia.

Resisténcia a Corrosao

Ensaio de Salt Spray 1500 horas sem corrosdo  agTy B117 (ABNT NBR 8094 - 1983)
vermelha
Ensaio de Kesternich 20 ciclos sem corrosao DIN 50018 2,0L (ABNT NBR 8096 - 1983
(Camara de SO2) vermelha

[Fralcio Bauer

Salt Spray N2 MET - 004.806/17 Kesternich N© MET - 004.205/C/17

.
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FAST Fixadores de Alto Desempenho para Telhados Metalicos

Parafuso Telha Ponta Broca - Com Arruela de Vedacao EPDM

Fixacao Telha/Telha (Costura) - Ponta N2 1

i @ }I o
5,5 (N212) x 7/8" Fixacao de telha com telha, [ S i
Intgira -, conhecido principalmente 1
6,3 (1/4%) x 7/8" como costura.
Parafuso Telha Ponta Broca - Com Arruela de Vedacao EPDM
Fixacao Telha/Terca - Ponta N2 3
4B{N910)xar’4 16 . A f— PN
5,5 (N212) x 3/4° _ ) ."_. v _tﬁ;H ‘”!
e wem T ssemat  peltll £
5,5 (N212) x 1.1/2"
55 (N212) x 2*

Parafuso Telha Termoacustica Ponta Broca com Arruela de Vedacao EPDM

!

Fixacao Telha/Terca - Ponta N© 4

55{N912] x2.3/ S
5,5 (N%12) x 3.1/4" Fixagao de telhas
5{16" 15 Pargiad 14 termo acusticas nas
55 (N912) x 4" tergas metalicas.
55 (N912) x 5"
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Parafuso Telha Ponta Broca - Com Arruela de Vedacao EPDM

Fixacao Telha/Viga - Ponta N2 5

Fixacao de telhas
nieira 55 (N912)x 1.1/2° 24 2 :

-H’/@}. o

“H-._T_.r" B

Parafuso Telha Ponta tipo 17
Fixacao Telha/Madeira
480 x 112 (N'ﬂmxi 1f2" Fixagao de telhas \ Tr—t
480010 x2 i
Parafuso Clip Metalico
E Fixacao de Clips em Telhas Zipadas - Ponta N2 3
BERINENEEN o
63 (1/47 x 1 14 mmg@g‘;“ ) . 3
Arruela Vulcanizada
g Aluminio / EPDM

5.5{N°12JXTM' Utilizadas para reforgar a vedacéo dos Eﬁ
parafusos na fixacdo de telhas translicidas

i 55 (N12) X 118" 6iyra ou pléstico) e de telhas termoacsticas i

22 53 6,3 (1/4") x 7/8" guando fixadas na onda baixa.

Acabamento - Polido / Ruspert Prata
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Fixadores para Telhados Metalicos

Parafuso Auto Perfurante com Arruela de Vedacao EPDM
Fixacao Telha/Telha (Costura) - Ponta N° 1

‘[:\?:]' %]
5,5 (N212) x 7/8" 14 xm'mﬂ!ammtslha. i
mumsm
Parafuso Auto Perfurante com Arruela de Vedacao EPDM
Fixacao Telha/Terca - Ponta N2 3
. .- L
55(N°12)x3!4 |
Inteira 55 (N®12) x 1" H— / /-J;‘:-\
5/16" 15 55(N12)x1.4/2 . Fixagao de telhas t\?/} @
5,5 (N912) x 2.1/2" Metdicas, b i
Parcial 55 (N912) X 3.1/2"
55 (N212) x 4"
Parafuso Auto Perfurante com Arruela de Vedacao EPDM
Fixacao Telha Termoacustica (Sanduiche) - Ponta N2 4
i 5,5 (Ne12) x 2.3/8" s \\Tr/ g
termo aclisticas. !
5,5 (N?12) x 3.1/4"
Parafuso Auto Perfurante com Arruela de Vedacao EPDM
Fixacao Telha/Viga Laminada - Ponta N2 5
Fixagéo em perfis metalicos . [/ \}—_
o R (vigas laminadas) de maior LA T 9
Int 55(N12)x 1.1/2° 14 . copessura. ) --ll-{‘:—'
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Parafuso Auto Perfurante com Arruela Mével de Aco e de Vedacao EPDM

Fixacao Telha / Telha (Costura) - Ponta N2 1

o o
LY \:-‘:_—:/I/J
Fixagao de telha com
ntei telha, conhecido
nitaira 55 (N212) x 7/8" 14 principalmenta como :
costura.

Parafuso Auto Perfurante com Arruela Mével de Aco e de Vedacao EPDM

Fixacao Telha / Terca - Ponta N2 3

5,5 EN“12) X34
nteia  55(\N12)x1" . : = :
TEE N Tl A ixagéo as
5/16" 1 SR 14 nas tercas
5.5 (N#12) x 2.1/2" metalicas.
Parcial 5,5 (N?12) x 3.1/2"
55 (N212) x 4°

Parafuso Lentilha Auto Atarraxante com Ponta Broca

TE . -

mwmmﬁm‘ﬁm‘" %_ “’hr __m
30 124 Inteira 63(1/49x1" 14 °m_ | |

ed

Acabamento -Zincado Branco
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Fixadores para Telhados em Fibrocimento

Parafuso e Conjunto para Telha com Arruela de Vedacao - Cabeca Quadrada

-———.- ‘
90

110

:

= Uy i = Arruela de Ago Arruela de Vedagéo
na fixagao de telhas, ca
20 geralmente de
150 @ 518" (7,40 fibro-cimento em
0 90 o o] ﬂstel-"s.anmn'l"r:{ calbros de madeira.
el Ja vem acompanhado
| das arruelas de vedagao
U Conjunto  deacoe PVC.
130
150

Kit Telheiro Econdmico - Cabeca Quadrada

Utllizado exclusivamente na
fixagéo de telhas, geraimente de
10 110 55 @ 6,60 mm fibre-cimento em caibros de
@ Haste: madeira. J4 vem acompanhado
524mm  dasamuelas dewv;daqéodeaw
-]

Arruela de Vedagao

Obs: A broca recomendacda para o pré-furo é de 5,5 mm.

Parafuso e Conjunto com Arruela de Vedacao - Cabeca Sextavada

EEEEEE

110

130
150

Acabamento - Zincado Branco

e Utilizado exclusivamente
120 Paraluso 5z fixagao de telhas,
130 geralmente de Arruela de Aco Arruela de Vedagio
i fibro-ciment ibros.
e 10 o o5/ @omm) Sl
90 © Haste: 5,90 mm O conjunto ja vem
110 acompanhado das
—_— arruelas de vedagao
120 Conjunto de ago e PVC.




Haste para Telha

o Podemos fornecer, sob consulta
120 E - Com rosca nas duas exiremidades.
150 s - Com comprimento de rosca maior ou menor.
180 - m.e - Em diferentes dimensoes e acabamentos.
200 5 % - Com rosca inteira.
‘metdlicas.

250 250 = mmeﬂa u!hn)rma.
220 260 ey ok

momento da morlh:gam = —t ool
20 ) em comprimentos .
350 350 conforme a necessidade.
400 400 o || e || S — =
450 450
500 500

Conjunto Haste para Telha

150 R L
180 unﬂada&mmmm:én E o
200 ruturas metalicas.
250 Sao dobradas em forma de | [y
50 cho J (jota),
280 4 mrrl;‘.mm
300 o ccmprimenios
350 Lok
400
Componentes do Conjunto:

1 Haste para telha Zincado Branco.
1 Porca sextavada Zincado Branco.
1 Arruela de vedagao ferro Zincado Branco.
1 Arruela de vedacao concava PVC.

Gancho para Telha J

__. L

50 318 !
65 381
70 381 S
o S Uliizados exclusivamente
90 50,8 14" em fixagaode telhas I |
100 508 em estruturas metélicas.
110 508
120 508
150 508
Componentes do Conjunto:

1 Gancho para telha J Zincado Branco
1 Porca sextavada Zincado Branco.

Acabamento -Zincado Branco
CI(S)ER
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Arruelas de Vedacao

Linha 821 14"

Utilizadas exclusivamente nos fixadores
para telha e hastes para estruturas metalicas.

5/16"

PVC PVC
Céncava Reta
Linha820 Linha 819

Arruela de Vedacao para Prego

Sao utilizadas para a0 de telhas
por intermédio de pﬁr:;?ns especiais.

Acessorios para Aplicacao

Sao ferramentas para aparafusar, utilizadas principalmente pelas industrias para permitir maior rapidez na
montagem de seus produtos, através do uso de parafusadeiras automaticas. Ideais para utilizagao em
parafusadeiras com encaixe sextavado de 1/4".

Soquete Magnético Sextavado

BN ﬂ
/ % =m E@T@

518 g 65
e
716"

Ponteira Hexalobular (Torx®)

T10
T15

Teon (e N '@Jr.__,__”:!@ @
= =

T40

Acabamento - Polido / Zincado Branco




Informacoes Técnicas e de Aplicacao - uso orientativo

Telhas de Aco

Sao telhas produzidas sob encomenda e seu comprimento é definido em fungao dos vaos a vencer e das caracteristicas da obra.
As telhas de ago sao autoportantes, isto é, sdo projetadas para vencerem grandes vaos sem necessidade de apoios intermediarios.

Tipos de Telha- Seccao

As telhas de aco sao fabricadas em dois tipos de secgao. A secgao ondulada que segue o padrao normativo ABNT NBR 14513, e
a seccao trapezoidal que segue o padrao normativo da ABNT NBR 14514,

Telhas de Seccao Ondulada

Sao telhas cuja seccao transversal é similar a uma sequéncia de ondas senoidais e caracteriza-se por nao possuir trecho plano.

z_“l

Telhas de SeccaoTrapezoidal

Sao telhas cuja seccao transversal € constituida por uma sequéncia de trapézios.

Tamanho 17 (TO-17)

17 mm

Tamanho 25 (TP -25) Tamanho 35 (TP-35)

sl /N /N e e e e

Tamanho 40 (TP-40) TP 100 (TP-100)

VNV NS

Tipos de Telha - Revestimento

No processo de fabricagao das telhas de aco, € aplicado ao metal base, revestimento superficial para proteger a telha contra a
corrosao do ago.
Galvanizacao

E considerado um dos processos mais eficazes e econdémicos para proteger o aco contra a corrosao. Neste processo a chapa
de aco é revestida com zinco puro ou com liga zinco-ferro por imersao a quente.

c;@g_lmg 10
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Aluzinc ou Galvalume

Neste processo a chapa de ago é revestida com a liga Al-Zn-Si (Aluminio, Zinco e Silicio). Essa liga proporciona resisténcia a
corroséo pelo menos duas vezes superior em relacédo a galvanizagao, maior conforto térmico por apresentar alta refletividade e
6tima aparéncia estética devido ao brilho do aluminio.

Pré-pintura

Antes das telhas serem conformadas, as bobinas de ago passam por um processo de pintura. Recebem um “primer” epoxi,
seguida de pintura de acabamento (sistema Coil Coating). A principal vantagem deste processo ¢ a alta durabilidade, que é
superior ao processo de pés-pintura.

Pés-pintura

Apos a conformacéao das telhas, é realizada a pintura eletrostatica. Neste processo, é depositado poliéster em p6 em camada
micrométrica sobre a telha. A vantagem deste processo € que apenas uma face da telha pode ser pintada, ou ambas as faces
em cores diferentes.

Tipos de Telha - Preenchimento

As telhas de aco podem ser do tipo simples ou termoacustica com diferentes tipos de preenchimentos.

Telhas Simples

Também conhecidas como singelas ou tradicionais, sao configuradas de uma Unica chapa metalica. Estas telhas nao recebem
nenhum tipo de preenchimento térmico ou acustico.

Telhas Termoacusticas

Sao constituidas por duas telhas simples com nicleo preenchido com isolante termoacustico, formando uma espécie de
sanduiche. O preenchimento pode ser de PU (poliuretano), EPS (poliestireno expandido) ou com La mineral (de rocha ou de vidro).

elha superior

—_— N —rm S~

:;seiamemo Termoacustico :Telha inferior

Preenchimento com Isolante PU (Poliuretano)

Este preenchimento possui um 6timo desempenho térmico e acustico. Utiliza-se o poliuretano (PU) com densidade de 35 a
40 Kg/m?® que é injetado entre duas telhas simples, formando um conjunto com grande rigidez e leveza. Este tipo de telha
entregue na obra pronto para ser utilizado.

S

Preenchimento com Isolante EPS (Poliestireno Expandido)

Este preenchimento € uma solugéo de isolamento termoacustico com menor custo, porém menos eficiente quando comparado
ao preenchimento com poliuretano. Utiliza-se o EPS com densidade de 13 ou 20Kg/m? que é previamente recortado e colocado
entre duas telhas simples, formando um conjunto com grande rigidez e leveza. Esta montagem é realizada na obra.




Preenchimento com Isolante La Mineral

O preenchimento com Ia mineral pode ser realizado com |a de rocha ou com la de vidro. A montagem do sistema é realizada no
proprio canteiro de obras, onde inicialmente sdo montadas as telhas inferiores, depois o perfil cartola que tem a fungao de
espacador, seguido da |4 mineral e por ultimo a telha superior completando o conjunto.

Este sistema pode ser utilizado para transformar uma cobertura ja existente com telha simples em termoacustica, aplicando o
perfil cartola, a l1a mineral e a telha superior.

Elementos de Fixacao

A fixagao das telhas metalicas é realizada através de parafusos auto-brocantes com arruela de vedacao em EPDM (borracha de
etileno-propileno-dieno).

Caracteristicas dos Parafusos Dimensionamento da Ponta

Rosca — ---- -
AR 48 345

Fl
Autoabarrgiante = Cab_e(fg Sfxlavada angeada 55 (N 12) 09-23

 Arruela de Vedagao

ey 6,3 (1/4") 55 09-23 ag5
Ponta 4,8 (N2 10} 61 28-45 395
- Broca n"1 - Costura

_ Broca n'3 - Telha/Terca Ne3 55 (N°12) e T i

g":‘fg"'“e"m i —__ Broca n°4 - Telha Termoacustica
il et ol Broca n‘s - Telha/Viga 6.3 (1/4) 82 28-63 555

de aplicagao Tipo 17 - Telha/Madleira

N2 4 5,5 (N2 12) 102 37-79 470
N2 5 5,5 (N2 12) 15,5 55-12 5,05

Revestimento RUSPERT

O revestimento RUSPERT possui alto padrao de desempenho a oxidacéao e ao intemperismo em ambientes altamente corrosivos,
tais como: marinhos e industriais ou a combinacao destes.

Esta propriedade de resisténcia é conseguida através da interacao de multiplas camadas de revestimentos, que agem de forma
sinérgica, criando uma barreira consistente e prevenindo o inicio de corrosdes.

Ensaio de Salt Spray 1500 horas sem COTOS&0  AgTM B117 (ABNT NBR 8094 - 1983)
vermelha
Ensaio de Kesternich 20 ciclos sem corrosao DIN 50018 2,0L (ABNT NBR 8096 - 1983
(Camara de S02) vermelha

Revestimento Zincado Branco

O revestimento zincado branco possui aspecto brilhoso e € indicado para uso em ambientes pouco corrosivos. Possui baixa
espessura de camada (de 5 um a 8 um) e resisténcia de 48 horas contra corroséao vermelha, quando submetido ao ensaio Salt
Spray (conforme ASTM B117 e NBR 8094:1983).

CISER -
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Resisténcia

Arrancamento Cisalhamento Torque

Chapa # 14 12 1/8" 3ne"
mm 19 266 318 4,76

4.8 (N*10) 4.300 6.570 - -
Bitola 55 (N°12) 4700 7.250 7.800 13.350
63 (N°14) 5.100 8250 10750 20278

48 (N°10) 6200 65
55 (N°12) 8900 10
63 (1/4") 11500 14

Aplicacao

A telha ou chapa de cobertura e o perfil da estrutura sao furados em uma unica operagao. O atarraxamento ocorre imediatamente
apos a furacdo, devendo ser realizado até que o aperto necessario seja atingido.

Recomendamos a utilizagao de parafusadeiras com variagao eletronica de velocidade, mandril de encaixe rapido de 1/4", sistema
de embreagem e limitador de profundidade profundidade.

A velocidade recomendada é de 0 -1.800rpm com forga axial para aplicagéo de 100 a 150 N.

Para a montagem das telhas deve-se levar em consideracao a direcao do vento, posicionando a sobreposicao das telhas a favor
do vento principal.

sentido da sentido do
i vento

Sempre que a opgao for por fixagao da telha simples na onda alta, devem-se utilizar calgos de apoio para evitar a deformagao da
telha e evitar vazamentos na cobertura.

onda alta

calgo de apoi ‘|l
pargoﬁ:a;’:m\ - |




Para fixagao de telhas em sobreposicao longitudinal, também chamada de costura lateral, é recomendada distancia minima de

500mm entre dois fixadores.

» cosiura

» fixagdo
¥ costura
[ fixagdo

AL A A

Orientacao do Aperto

O aperto devera assegurar que a arruela seja pressionada de forma a promover a vedagao contra penetracao de agua.

Arruela de Vedacao EPDM

Correto Insuficiente

O =

Arruela Movel de Aco e Vedagao EPDM

Correto Insuficiente

—

—

Excessivo

e

Excessivo

—

cl@gz 1
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Orientacoes para Especificacao dos Parafusos

Telha - Telha (Costura)

Sao parafusos utilizados para a fixacao entre telhas em sobreposicao longitudinal, também chamada de costura lateral. Para essa
aplicacao é recomendado distancia maxima de 500mm entre dois fixadores.

Como regra geral, a posigao de fixacao deve ser na onda alta da telha.

Também sao utilizados para a fixagao do perfil cartola na telha inferior quando a cobertura é realizada com telha termoacustica de
l1a mineral.

T0 17, Gk siln Utilizar 1 parafuso a cada 500 mm
Aglozinnmo. Ondulads s :::. Poliuretano | EPS 30,400 55 (N2 12) x 7/8" no transporte longitudinal
; Galvalume ~ aPeZoidal { 6.3 (1/4') x 7/8"
Termoactstica TPR 40, Perfil cartola
b i 8 rfil cartola
TPR 100 L& mineral 25 @ 50mm |iea parafusos/pe

Telha - Ter¢ca Metalica

Séo parafusos utilizados para fixacao de telha simples na terga metélica durante a montagem da cobertura.

Como regra geral, a posicao de fixacao deve ser na onda baixa da telha.

A excecao ocorre na montagem de telhas plasticas ou de fibras, que sao utilizadas para prover iluminagao natural ao ambiente
interno da construgao. Nesses casos ¢ indicado a fixacao na onda alta com a utilizagao de arruela vulcanizada 822 mm ou

228 mm e utilizacao de calcos de apoio.

e i T017 4.8 (N2 10) x 3/4*
Aluzinc ou TPR 25, TPR 35, Ondabaixa 55 (N® 12) x 3/4" -
el Trapezoidal 1pg 40 PR 100 Qu 5,5 (N? 12) x 1"
Ondulado 1017, Ondaaa 5 (W12 x1.1/2°
Wankio iy B Utilizar arruela vulcanizada
Simples TPR 25, TPR 35, 4 Daext. 22 mm ou Bext. 28 mm
hﬂi "
Trapezoidal PR 40, TPR 100 Onda baixa 55(N212) x1
55 (N 12) x 1.1/2" Utilizar arruela vulcanizada
Ondulado 17
Fibra ou plastico i Cincaata ou 55 (N?12)x 2° @ext. 22 mm ou Gext. 28 mm,
(transliicida) TPR 25, TPR 35 realizar pré-furo 87 mm
Epscaieiiy - R o = e il




Telha Termoacustica - Ter¢a Metalica

Sao parafusos utilizados para fixacao de telha termoacustica na terca metélica durante a montagem da cobertura.
Como regra geral, a posicao de fixagao deve ser na onda alta da telha.

A excecao ocorre na montagem de telhas com seccao trapezoidal no tamanho 100. Nesses casos a fixacao pode ser
realizada na onda baixa com a utilizacao de arruela vulcanizada 222 mm ou 28 mm.

_55(N212) x3.1/4"
Onda alta
Sl 40 a 50 mm 55(?@12]:4“
Telha inferior
Ondulado TO17 o et ;
La mineral 25a 50 mm 71blhasup-eior 4,8 (N2 10} x 3/4 4
(onda baixa)
no perfil cartola
30 mm 5,5 (N9 12) x3.1/4" =
TPR 25 40 250 mm 5,5 (N@ 12) x 4" ‘
30 a 40 mm 55 (N2 12) x 4"
Aco zincado, TPR 35 s | w 3
Termoacistica  Aluzinc ou S _ 50mm Ondaalta 5,5 (N2 12) x 8
Galvalume TPR 40 Poli o/EPS 30 mm 5,5 (N2 12) x 4"
40 a 50 mm 5,5 (N®12) x 5"
Trapezoi 55N212 x 6" -
Tepazice TPR 100 30 mm
. oOndabeia _OPMEI1Zx23E Utilizar arruela vulcanizada
40 a 50 mm 55 (N2 12) x 3.1/4" ©ext. 22mm ou Oext. 28mm
Telha inferior 5,5 (N? 12) x 3/4" ou
e {onda baixa) 5,5 (N2 12) x 1" &
TPR35, L mineral 25250 mm o
TPR 40, Telha superior i
TPR 100 (onda baixa) 5,5 (N2 12) x 3/4 4

no perfil cartola

Telha - Viga Metalica

Sao parafusos utilizados para fixacao de telha simples ou termoacustica na viga laminada durante a montagem da cobertura.
Como regra geral, a posicao de fixacdo deve ser na onda baixa da telha.

A L

Simples Ago zhcado, U o Onda baixa 55 (N2 12) x 1.1/2" 4
m Aluzinc ou TPR 25, TPR 35, x1.
Galvalume  Trape2oidal o 40" roR 100

CI@_E:Q 16
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Telha - Madeira

Sao parafusos utilizados para fixacao de telha simples em estrutura de madeira. Como regra geral, a posigao de fixacao deve ser
na onda baixa da telha simples.

A excecao ocorre na montagem de telhas plasticas ou de fibras, que sao utilizadas para prover iluminacéao natural ao ambiente
interno da construcao. Nesses casos é indicado a fixacao na onda alta com a utilizacao de arruela vulcanizada 822 mm ou

228 mm e utilizacao de calcos de apoio.

Nota: E indicado a penetracdo minima de 30 mm do parafuso na estrutura de madeira, para uma fixacéo segura.

‘ LT L R IS W T T i ——

Ago zincado, g yiado e

Aluzinc ou TPFlzﬁ.TPRGS Onda baixa 4.8 (N2 10) x 1.1/2* -
Galvalume  @PeZoidal 7pp 40 'TPR 100
Simples a2
Utilizar arruela vulcanizada
Fm"gm Ondulado 1017 Ondaata 48 (N2 10)x2" Dext. 22mm ou Gext. 28mm, calco
@ realizar pré-furo 87 mm

Parafuso para Fixagao de Clip Metalico

Séao parafusos com fenda Hexalobular utilizados para fixacao de clips na terca metalica no processo de cobertura com telhas
zipadas.Também sao indicadas para fixagao de componentes metalicos que nao utilizam vedagao, como carrocerias de caminhoes
e 6nibus.

m Detalhe de Fixagao Zipagem (360°)

Continua

e B3 (104" x 1" Minimo 2 Clip metalico

Parafuso de fixacéo

do clip na terga Clipe de fixagao
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